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Rev.. | Bennenung Anderung Name Datum
G.U d GmbH i .
u n g ru n d Diesgl%rrlf}%e 4?48485 Neuenkirchen ZEChnUﬂgShr.7. 4 _|
. tafechrikBungruncid 09073-439-0
Metalltechnik Cvnve}vauﬁgrﬁr‘nd.gg/gr;%qo|n§chmk
NAME DATUM Benennung:

AusfUhrungsklasse DIN EN 1090 EXC 2

e e e O s Gez: | Mersmann o206 KANtprofil 25600mm

Geometrische Toleranzen:

Stahltragwerke nach DIN EN 1090-2, Anhang B Gep.:

Laserteile nach DIN EN ISO 9013

Bewertungsgruppe SchweiBnahtunregelmaBigkeiten Rev.: Dokumentenart:

nach DIN EN ISO 5817 Gruppe C .

Vorwarmtemperatur fr t > 25mm beachten Laserkantteil

Fur alle nicht angegebenen SchweiBnahte gilt: a=tmin - Werkstoff: Oberfléche: GepulverT in  Gewicht: MASSSTAB:  Blatt Gr.: | Blatt
Vorverzinktes Blech DB703 1.79kg 1:10 A3 1 VON 1
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